'-HT[ H N TH1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 1-3
Racks for continuous linking module 1-3

Qualitat Kunststoff Quality plastic
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Modul / Module

-

26 10 025 251,3 80 15 15 14,0 - - - - - 0,08
26 10 050 499,5 159 15 15 14,0 = = = = - 0,15
26 10 100 999,0 318 15 15 14,0 - - - - - 0,30

Modul / Module 1,5

26 15 025 249,8 53 17 17 15,5 - - - - - 0,09
26 15 050 499,5 106 17 17 15,5 = = = = = 0,18
26 15100 999,0 212 17 17 15,5 - - - - - 0,36

Modul / Module 2

26 20 025 251,3 40 20 20 18,0 - - - - - 0,13
26 20 050 502,7 80 20 20 18,0 = = = = = 0,25
26 20 100 999,0 159 20 20 18,0 - - - - - 0,50

Modul / Module 2,5

26 25 025 251,3 32 25 25 22,5 - - - - - 0,15
26 25 050 502,7 64 25 25 22,5 = = = = = 0,30
26 25 100 997,5 127 25 25 22,5 - - - - - 0,60

Modul / Module 3

26 30 025 254,5 27 30 30 27,0 - - - - - 0,20
26 30 050 499,5 53 30 30 27,0 - - - - - 0,40
26 30 100 999,0 106 30 30 27,0 - - - - - 0,80
Gesamtteilungsfehler / Total pitch error GT;/1000 =< 0,300 mm.

e \lerzahnung gefrast e Teeth milled

e Werkstoff POM e material C45

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln emp-  For lubrication of rack & pinions we recommend our au-
fehlen wir den Einsatz unserer elektronisch gesteuerten = tomatic lubrication systems, see page P-2.
Schmierbiichsen, siehe Seite P-2.

Fiir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
siehe Rechenbeispiel auf der Seite H-28. see page H-28.

1/2013 MaBe / Dimensions in mm H-7



